CHNOLOGIE

Antonin Souéek

Stavba modeltl z riznych dru-
ht polystyrenu a jinych pénovych
hmot je dnes velmi rozsifena, ma
svoje nesporné vyhody — nizka
cena, rychla stavba, vysoka odol-
nost i pfipadna opravitelnost, mo-
dely maji obvykle i nizs§i hmot-
nost nez stavéné klasicky. Nékdy
pokulhéavaji po vzhledové strance
(dobte zpracovana klasicka stav-
ba s precizné zpracovanym pota-
hem se da jen tézko nahradit ), ale
pfi ptesné a peclivé praci to ne-
musi byt az tak vyrazné.

Podle uvedeného navodu lze
stavbu polystyrenovych modell
znacné urychlit, zpfesnit a dosah-
nout pekného vzhledu. Popisova-
né zafizeni je velmi jednoduché,
levné, dostupné vSem a nema zad-
né extra naroky na dilenské vyba-
veni. Umoznuje fezat vSechny
druhy béznych pénovych hmot —
pénovy polystyren rizné tvrdosti,
extrudovany, Perimetr, EPP, poly-
styren z ruznych obali a krabic
atp.

Rezeme odporovou pilou na-
pajenou z regulovaného zdroje
a s pomoci ruznych ptipravka
a pomucek. Popsané postupy uva-
déji, jak to délam ja. Neni to jedi-
né spravné feseni, jen takova in-
spirace. Kazdy zajemce o fezani
si vS§e musi pfizpusobit svym po-
tfebam, moznostem a dosavad-
nim zkusSenostem.

S velikosti pily to moc nepie-
hanime, s velkou pilou se Spatné
manipuluje, dochazi k provésova-
ni fezaciho dratu a tim k nepftes-
nym fezim. Jednotlivé dily kiidla
je vhodné fezat do maximalni

Rezani pénovych plasti

Ramova odporova pila, v detailu je uchyceni

fezaciho dratu

délky 600 mm, delsi jsou pro jed-
noho ¢loveka naroc¢néjsi na kont-
rolu vedeni pily a mize dojit ke
zkresleni tvaru profilu kvili pro-
véseni fezaciho dratu.

Material na pfipravky musi byt
rovny, nezkrouceny a nevodivy,
aby neodvadél teplo z tezaciho
dratu, u pripravku z kuprextitu
srazime hrany tak, aby nedocha-
zelo ke kontaktu médeéné folie
s fezacim dratem. Osvedcily se mi
desky z lamina a kuprextitu. Moh-
ly by byt smontovany v jeden ce-
lek, ale zda se vhodnéjsi vzdy po-
skladat jednotlivé desky (az na
nékolik vyjimek) a zatizit. Jednak
je mozné stejné desky vyuzit u vi-
ce pripravki a také kvili jejich
uskladnéni. Desky lamina sezene-
me u nejbliz§iho truhlafe, rad se

za par korun
zbavi nekoli-
ka odfezku.
Plochy de-
sek, po kterych
se posouva fezact
drat, museji byt
hladké a museji bez-
pecné snaset teplotu
dratu. Rezany material mu-
sime pfimétene a rovnomeérné za-
tizit. Jako zavazi jsou vhodné
ocelové hranoly s alespoil jednou
rovnou plochou, rizné velikosti.
Minimalni tloustka odfezavané-
ho materidlu je 2-3mm, podle
hustoty materialu. Polystyren vy-
birame pokud mozno neposkoze-
ny, &isty a suchy. Rezeme plynu-
lym nenasilnym posuvem pily po
teznych  plochach pfipravku,

PIL

ELEKTRIKARSKE SVORKY

VODICE K REGULOVANEMU ZDROJI

OCELOVA STRUNA 0,3

NAPINACI PROVAZ

SROUBY, MATICE

HRANOLY 10-15x20-30

n www.facebook.com/rcrevuecz

predev§im bez zastavek — drat
musi byt stale v pohybu. Vsechno
je o zkuSenostech a nekolika po-
kusech.

Regulovany zdroj

slouzi k napajeni odporové pily.
Musi umoznovat nastaveni opti-
malni teploty fezaciho dratu, za-
lezi na jeho délce a materidlu
a také na druhu fezaného materi-
alu. Jina teplota je potfeba pro fa-
sadni polystyren, jina pro Peri-
metr ¢i extrudovany polystyren
nebo EPP.

Nastaveni teploty musime
vzdy vyzkouset. Pfi spravné tep-
loté drat lehce, bez odporu, vlast-
ni hmotnosti pily pomalu procha-
zi materidlem a tdhnou se za nim
dlouhé ,,vlasy“. Pti vysoké teplo-
té jde sice fez rychleji, ale docha-
zi k velkému profezu a tim ke
zkresleni a nepfesnym tvartm.
Také se brzy ptepali fezaci drat.
Zhaveni zapiname jen na nezbyt-
n¢ dlouhou dobu.

Osobné¢  pouzivam  zdroj
s transformatorem, na vystupu
ma 14,5V. K nému je pfipojen
pulsni regulator pro napéjeni lo-
komotiv na modelovém kolejisti
— schéma vyslo v sedmdesatych
létech v Modelari, takze jeho
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napodobovani nebude asi tplné
aktualni. Vidél jsem i pouzivani
napéjece na kolejisté FZ1 z byva-
1¢ NDR. Dnes je plno jinych moz-
nosti, takze by to nemé¢l byt pro-
blém.

Pila

Jde vlastné¢ o rdmovou pilu
s napnutym odporovym dratem.
Réam je sestaven z vhodnych hra-
nold spojenych Srouby a matice-
mi.

Rezaci drat

Po pokusech s riznymi odpo-
rovymi draty pouzivam ocelovou
strunu o pruméru 0,3 mm (dfive
jsem ji pouzival k fizeni upouta-
nych modeld). Pfi praci je tfeba ji
v rozehfatém stavu obcas otfit
hadrem. Drat je uchycen ve vhod-
nych elektrikafskych svorkach

spolec¢né s ptivodni-
mi vodi¢i. Svorky
museji udrzet tah na-
pinaciho  provazu.
Pouzivdm upravené
zemnici svorky Wei-
dmiiller.

Pfivodni  vodice
museji byt dostatecné
dimenzované a dlou-
hé, aby nas jejich dél-
ka neomezovala v fe-
zani, ale pouze tak,
aby prilis neptekazely
— praktické pouzivani
jasné ukaze, kolik je
potieba. Izolace musi

bezpecné  odolavat
teploté dratu. Konce
vodicu opatiime

vhodnymi koncovka-
mi nebo konektorem,
podle zpusobu piipo-
jeni ke zdroji. Pro na-
pinani slouzi bézny

TECHNOLoi

PILA

SMER REZU

REZANY POLYSTYREN

PRIPRAVEK 1

ZAKLADOVA DESKA (650x400x18 )

PRACOVNI STUL

DESKA 1 (300x80x18
DESKA 2 (400x170x18 )
DESKY 1 A 2 JSOU SPOJENY VRUTY

PILA
SMER REZU

REZANY POLYSTYREN)/

‘ \ ZAvAZi

; \ ZAKLADOVA DESKA (650x400x18 )

PRIPRAVEK 1a

DORAZOVA DESKA (650x200x18 )

{

PRACOVNI STUL

DESKA 2 (400x170x18 )

DESKY 1 A 2 JSOU SPOJENY VRUTY
POMOCNA DESKA (650x200x18 )

pevny provaz, nic spe-
cialniho. Napiname
tak, aby byl fezaci
drat fadné napnut. Po
ukonceni prace jej
opét uvolnime.

Pripravek 1,
la

slouzi k rozfezavani
vétsich tabuli na po-
tfebné polotovary, za-
jistuje  pravouhlost
a opakované stejnou
velikost  polotovard
k dal$imu opracova-
ni, naptiklad k vytiz-
nuti kiidla, pasku pro
zhotoveni ptepazek
do trupu atp. Sestave-
ni a orientaéni roz-
méry jsou ziejmé
z obrazku.

Vyrezani kridla

Tabule materialu  zvolena
k vytezani kiidla musi byt nepo-
Skozena, musi mit dostatecné
rozméry, jeji tloustka musi byt
vetsi alespon o 6 mm, nez je nej-
tlustsi ¢ast profilu ktidla.

Na ptipravku 1 zarovname celo
zpracovavané tabule, obvykle po-
sta¢i odfiznout 2-3mm. V pfi-
pravku 1a jen doplnime pomoc-
nou a dorazovou desku podle pii-
slusného obrazku. Nastavime
presnou vzdalenost dorazové des-
ky (kota XXX) podle pozadované
sitky polotovaru a dobfe ji zatizi-
me. Zarovnanou Celni plochu ta-
bule s citem domackneme k dora-
zoveé desce, zatizime a fezeme.
Stejnym zptisobem ufizneme po-
lotovar na druhou polovinu kiidla.

(Pokracovani)
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(Pokracovaniz RC revue 4/2020)

Pripravek 2, 2a

slouzi k vytiznuti kfidla z ptipra-
veného polotovaru. Sestaveni
a potfebny material je zfejmy
z obrazka. Sablony (2 kusy) zho-
tovime s maximalni pfesnosti
z kuprextitu, pertinaxu atp. Rez-
né plochy museji byt peclivé vy-
hlazeny. Vyvrtame v nich néko-
lik otvoru pro hiebiky.

Na zakladovou desku polozi-
me jiz ptipraveny polotovar pe-
nového materialu a zatizime. Na
oba konce stejnym zpusobem
upevnime $ablony. Podlozime je
paskem o tloustce 2-3 mm (smr-
kova lista, pasek balzy, prekliz-
ka atp.). V predni ¢asti museji
Sablony pre¢nivat ptes hranu po-

Rezani pénovych plasti

PRIPRAVEK 2

REZANY POLYSTYREN

ZAKLADOVA DESKA (650%200x18 )

DETAIL A .
MERITKO

zabrani pfipadnému ne-
chténému posuvu Sablo-
ny.

Po fezani odstranime
zévazi, podlozky a ce-
lek otocime a umistime
podle obrazku ptipra-
vek 2a. Opatrné sejme-
me horni ¢ast se $ablo-
nami a vlozime plastové
kancelaiské podlozky
(jde o tenky, ohebny
a dostate¢né tuhy mate-
rial), které zabrani pfi-
padnému posunuti Sab-
lon smérem dold pti fe-
zani. Horni ¢ast peclive
umistime na jeji ptivod-
ni misto. Pokud mame
Sablony pfilepeny, tuto

PILA

SMER REZU

REZANY POLYSTYREN

ZAKLADOVA DESKA (650x200x18 )

PRIPRAVEK 2a

—

DETAIL A

MERITKO

KANCELARSKA PODLOZKA

PRACOVNI STUL

lystyrenu o tloustku listy nabéz-
né hrany, obvykle 3—4 mm. Sab-
lony mizeme prilepit nebo

upevnit nékolika hiebiky, vhod-
ny je lepenkovy hiebik, takzva-
ny térak.

Méritko

(2 kusy) zhotovime
napiiklad z tuzsiho
papiru a nakreslime
na n¢j stupnici. Po-
maha pfi fezani kont-
rolovat, zda na obou
koncich postupujeme
s Tezanim  stejné
rychle.

Pii fezani kiidla
lichobéznikového
tvaru musi zustat po-
cet dilkd na métitku
stejny na obou kon-
cich, velikost dilku
musi byt upravena ve
spravném  pomeru.
Po ziskani praxe neni
métitko  nezbytné
nutné. Rez vedeme

po horni ¢asti Sablony od na-
bézné hrany k odtokové. Pod-
lozku nechame na svém miste,

Rezani spodni éasti profilu kiidla. Polystyrenovy pfifez je pfi fezani zatizen vhodnymi zavazimi.
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operaci muzeme vyne-
chat. Celek opét zatizime, polozi-
me méfitka a odfizneme zbyvaji-
ci ¢ast. Odstranime Sablony. Stej-
nym zpusobem vyfizneme i dru-
hou polovinu kfidla. Pro vlozeni
hlavniho nosniku kfidlo rozriz-
neme v piipravku la.

Pripravek 3

slouzi k vyfiznuti ptidorysného
tvaru, napfiklad bocnic trupu,
ocasnich ploch atp. Sestaveni,
orientacni rozmeéry a potiebny
material jsou opét zfejmé z ob-
razku. Na zakladovou desku
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PRIPRAVEK 3

VYKRES

PILA

PRACO

=) CUPREXTIT-1 (200x120x1,5 )

materialu  na  pozadovanou
tloustku, naptiklad k nafezani
ocasnich ploch z pudorysného
tvaru vytvoren¢ho v piipravku
3, stejné tak bocnic trupu, pie-
pazek trupu atp. Pripravek
umoznuje fezat material v néko-
lika tloust’kach, nastavuji se po-
dle toho, kterymi otvory v desce
A je prostrcena zavitova ty¢. Ob-
vykle vystacime s tloustkou 3,
6, 8, 10, 14 a 20mm. Koty plati
pro uvedené tloustky desek
(30mm), je potieba je prizplso-
bit skutecné situaci. V piipadé
potieby dovrtame dalsi otvory.
Kdyz do stavajicich otvort vsu-

VNI STUL

CUPREXTIT-2 (160x50x1,5 )

neme zavitovou ty¢ M5, vSechny
uvedené tloustky se o 1mm

REZANY POLYSTYREN

CUPREXTIT-3 (80x20x1,5 )

zveétsi. Muzeme nastavit 1 rizné

ZAKLADOVA DESKA (650x200x18 ) ‘

DILY CUREXTIT-1,2,3 JSOU SPAJENY

(Pokracovani na str. 52)

polozime upraveny  vykres,
v tomto ptipadé SOP. Na vykres
umistime dostatecné velky polo-
tovar polystyrenu, jeho tloustka
musi byt minimalné o 6 mm vét-
§i, nez je pozadovana tloustka
SOP, takze pro pozadovanou
tloustku SOP 8 mm, musi mit fe-
zany polotovar tloustku nejméné
14mm, vice ni¢emu nevadi. N¢-
kdy maji obé ¢asti ocasnich ploch
stejny tvar a velikost (staci tieba
jen zakratit), u VOP je stejna leva
a prava polovina — potom je
vhodné vyfiznout obé Casti na-
jednou, o to musi byt vychozi po-
lotovar tlustsi. Postup fezani je

REZANY POLYSTYRI

PRACOVNI STUL

DESKA A(1000x150x18 )

PRIPRAVEK 4

PILA
EN ]

ziejmy z obrazku. Kuprextitové
pripravky umistime vzdy k cate,

ZAVITOVA TYC M6x260, MATICE M

5 "\ DESKA B(1000x200x30)

zatizime a ud€lame svisly fez —
na uvedeném obrazku celkem

45
2

53
47
41
37

0
20

0, B>

Styfi.

Pripravek 4

je sestaven podle obrazku. Slou-
7i k fezani polotovart pénového

52

Rezani pudorysu, naptiklad boénic trupu

Rezani na tloustku, napfiklad polotovart ocasnich ploch
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(Pokracovani ze str. 51)

tloustky na obou koncich desky
A, pak je mozné fezat ruzné
zkosené dily.

Ptipravek nastavime na nej-
mensi tloustku (3 mm), dotdhne-

REZANA POLOVINA KRIDLA

PRIPRAVEK 5a

ZAKLADOVA DESKA (650x200x18 )

me matice, umistime polotovary
ziskané na pfipravku 3, zatizime
a odfizneme spodni ¢ast poloto-
varu, ¢imz je zarovname. Poloto-
vary a zavazi dame stranou. Na-
stavime pozadovanou tloustku
ocasnich ploch (napfiklad 8 mm)
a polotovary znovu umistime do
ptipravku. Naslednym fezem
ziskdme prvni poloviny VOP
a SOP, opakovanym postupem

POMOCNA DESKA(650x400x18 )

PRACOVNI STUL

DORAZOVA DESKA(650x200x18 )

PRIPRAVEK 5

REZANY POLYSTYREN

ZAKLADOVA DESKA (650x200x18 )

PILA CUPREXTIT-1

PRACOVNI STUL

CUPREXTIT-2 (80x30x1,5 )

DILY CUREXTIT-1,2 JSOU SPAJENY

pak druhé. V podstaté
muzeme nafezat tolik
dila, kolik  dovoli
tloustka vychoziho po-
lotovaru.

Pripravek 5

je sestaven opét podle
obrazku. Slouzi k feza-
ni zkoseni polotovart
polystyrenu o 45°, na-
ptiklad hran trupu atp.
Dil CUPREXTIT-1

7~
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muzeme zhotovit i s jinym poza-
dovanym uhlem.

Pripravek 5a

je sestaven stejné jako ptipravek
5 a doplnén nékolika deskami po-
dle obrazku. Slouzi k fezani zko-
seni polotovari vnéjsich konct
kridel o 45°. Dorazova deska za-
rucuje stejnou délku obou polo-
vin kfidla.

(Pokracovani)
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Rezani penovych plastu

Antonin Souc¢ek

(Pokracovani
Z RC revue 5/2020)

Pripravek 6

je sestaven opét podle
obrazku. Slouzi k feza-
ni zaobleni polotovart
pénového materialu —
polomér 10, napiiklad
hran trupu atp. K fe-
zanému materialu
je prispendlen. Dil
CUPREXTIT-1 muze-
me zhotovit i s jinym
pozadovanym polomé-

REZANY POLYSTYREN

odfezcicch brouseného
materialu — nalepeny na
DETAIL A hranolech potitebné veli-
kosti. Hranoly jsou dfe-
véné, nékdy mohou byt
vhodné i z extrudované-
ho polystyrenu.

Praci nam usnadni
a zkvalitni nékolik pfi-
pravku a doplnki.

PRIPRAVEK 6

SPENDLIKY

CUPREXTIT-1

Brouseni 1

CUPREXTIT-1 v 9
pripravek umoziuje

presné brouseni kol-
mych ploch. Zakladem
je dievény brusny hranol
s ptiSroubovanou vodici

rem ¢i eliptickym tva-

rem. ZAKLADOVA DESKA (650x200x18 )"~

(40) listou, naptiklad z pie-

Ptipravky S a 6 ne-

klizky, a né€kolik desek.
Vse je ztejmé z obrazku.

PRACOVNI STUL

jsou nezbytné, urychluji

a zpfesnuji praci, ale mizeme je
nahradit ofiznutim ostrym na-
strojem a dobrousenim.Vyfezané
dily zatim nijak nezacistujeme,
jen s citem a velmi zlehka pte-
brousime sty¢né plochy, které se
budou lepit.

S uvedenymi ptipravky vysta-
¢ime pii stavbé vSech jednodu-
chych modeld, tedy i vSech, které
jsem kdy zkonstruoval. Mtizeme
je ruzné kombinovat, doplhovat
a dale rozsifovat.

Prace jde lépe od ruky, kdyz
v pfipravku 1 udélame potfebné
operace na vSech dilech modelu
(pokud je to mozné) a postupuje-
me takto dal na dalSich pfiprav-
cich, usetiime cas pfi jejich opa-
kovaném sestavovani.

Po slepeni jednotlivych ¢éasti,
jejich olemovani, zpevnéni lista-
mi atp., prichazi na fadu brouseni
a zaciStovani povrchu. K brouse-
ni pouzivame jen Cisty ,,ostry*
brusny papir rizné zrnitosti — vy-
hovujici je nutné vyzkouset na

Brusné hranoly

BROUSENI 1

DORAZOVA DESKA(650x200x18 )

BROUSENY MATERIAL
POMOCNA DESKA(650x200x18

PRACOVNI STUL

ZAKLADOVA DESKA (650x200x18 )
BROUSICi HRANOL,

BROUSICI HRANOL

BRUSNY PAPIR
HRANOL (50x50x200 )
VODICI LISTA (5x50x200 )

Brouseni hranoll

'~
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BROUSENE KRIDLO

POMOCNA DESKA(650x200x18

BROUSENI 2
DORAZOVA DESKA(650x200x18 )

ZAKLADOVA DESKA (650x200x18 )

PODLOZKA( HRANOL )

BROUSICI HRANOL

PRACOVNI STUL

Brouseni 2

pripravek umoziuje piesné brou-
Seni zkosenych ploch pod poza-
dovanym thlem, na obrazku je
zkoseni vnitiniho konce polovi-
ny kiidla podle pozadovaného
vzepéti. VSechny casti pripravku
jsou stejné jako u predchoziho
(Brouseni 1), jen je ve vhodném
misté doplnéna podlozka potieb-
né tloustky — uréuje pozadovany
uhel zkoseni (vzepéti ktidla).

Brouseni tukosu,
napriklad na polovi-
nach kfidla pro
dosazeni pozadované-
ho vzepéti

Samoziejmée ten, kdo
ma vhodnou, dostatec-
né¢ velkou talifovou
brusku, je na tom nejlé-
pe a predchozi odstavce
jsou pro ného bezpted-
métné.
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